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Prezentare generala

Componentele sistemului

Instrumentul ofera posibilitatea controlului ratei variabile pentru un
distribuitor de ingrasamant cu doua obturatoare, prin controlul a doi actuatori
liniari care opereaza obturatoarele. Mai jos sunt componentele sistemului.

Tractor

Comutator
distribuitor

Unitatea Alimentare

centrala

Cutie de
jonctiune

Senzor viteza
de inaintare /&

1
| =] o Distribuitor
1

Cutie de
jonctiune

Actuator -
Actuator - Trapa dreapta

Trapa stanga

LR
Sensor viteza de ‘ *

rotatie EBEgenzor nivel magazie
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1.2

Acest manual explica utilizarea zilnicd a Monitorului/Controlerului Sola Mde
catre utilizator, inclusiv calibrarea normal, de ex. pentru distribuirea diferitelor
produse. Celelalte setari de calibrare sunt explicate in manualul calibrarii (ref.
RDS Pt Nr. S/DC/500-10-455).

Unitatea centrala si functiile de masura pe timpul lucrului

Unitatea central are un design robust pentru fiabilitate maxima in medii de
lucru dure, si se incadreaza in categoria IP67 (rezistenta la apa). Instrumentul
are un afisaj LCD cu 4 cifre si cu iluminare de fundal care are 6 canale de
afisare pentru diferitele functii de masura pe timpul lucrului.

in modul normal de operare se afiseazd urmatoarele functii,

Viteza de Tnaintare (km /hr)

Suprafata lucratd* (hectare)

Viteza de lucru Rate (hectares /hr)

Rata de aplicare (kg/ha sau tone/ha) sau RPMin functie de aplicatie
Viteza de rotatie (RPM) a dispozitivului rotativ

Continutul magaziei (kg sau tone)

Existd doud inregistratoare de memorie pentru inregistrarea suprafetei
lucrate. Suprafata se cumuleazd in functie de ce total este selectat pe
ecran -—'Total 1’ sau ‘Total 2.

Unitatea central este pornitd si oprita cu comutatorul de pe spatele
instrumentului.

Atunci cand instrumentul este oprit, totalurile de suprafete (si toate datele
privind calibrarea) sunt stocate in mod automat in memorie.
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1.3  Prezentarea pe scurt a functiilor de comutare

Indicatori rata
tinta

Indicatori Canal /
Status de lucru

Scadere rata
(% pas)

Crestere rata
(% pas)

SELECTARE TOTAL SUPR.

=" RESETARE SUPRAFATA

Selegtatiﬁp?i apés:tivplent_rg a Avand selectat “tot.1” sau “tot.2”
comuta intre total suprafata 1 si 2. pe canalul 2, tineti APASAT pans
Acest buton poate fi folosit pentru a se aud 10 beep-uri pentru a

selecta functia de calibrare pentru

canalul selectat (pentru informatii reseta inregistratorul suprafetei

suplimentare consultati manualul de selectate la zero.
calibrare). De asemenea, acest buton este
folosit pentru a confirma intrarea
SELECTAREA CANALULUI dupd setarea o noud rata tinta
ch.1 3 vitez inaintare folosind but. 'RATE+' si 'RATE-",

Ch.2 .Total Suprafata 1 sau2
Ch.3 - Viteza de lucru

Ch.4 %‘ Rata de aplicare

Ch.5 .Vit. de rotatie RPM
Ch.6 -Continutul magaziei
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1.4  Pornirea - oprirea instrumentului/ Indicarea statusului
de lucru
Comutatorul pentru pornire-oprire se afld pe partea din spate a instrumentului.

Indicatorul I indics canalul cu care are legdtura cifra afisatd pe ecran.
De asemenea, indica statusul de lucru al distribuitorului de ingrasamant.

Cursorul palpdie atunci cand distribuitorul ‘nu lucreazd’ (de exemplu pe
hat(hotar)), iar contorizarea suprafetei se opreste.

Cursorul se afiseazd continuu atunci cand distribuitorul ‘lucreazd’, si
suprafata se contorizeaza.

1.5 Selectarea canalului = B meta O &

Apasati butonul . pentru a face un ciclu prin functiile de masurare afisate.
Instrumentul va reveni in mod automat dupa 10 secunde la afisarea ratei de
aplicare dupa selectarea oricarui alt canal (cu exceptia indeplinirii unei conditii
de declansare a alarmei).

1.6  Pornirea si oprirea distribuitorului

Distribuitorul este pornit si oprit prin intermediul cutiei separate cu
intrerupdtoarele, nu de la unitatea central.

Distribuitor —
Comutator
Principal On/Off

Trapa dreapta -
Deschis&/Inchisd

Trapd stanga -
Deschis3/Inchiss

NOTA: Dac oricare dintre trape este inchisé pentru jumatate din I3timea de
distribuire, contorizarea suprafetei se face de cdtre instrument la jumatate din rata
instrumentului.
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Controlul ratei

(l:.! Eﬁ“’éﬁ) %‘)

in modul de operare normal, de exemplu pe timpul functiondrii faré nicio
conditie de alarma indeplinita, instrumentul va afisa pe acest canal rata de
aplicare calculata (kg/ha).

NOTA: Atunci cand nu functioneaz& (si in stationare) se afiseaz rata tint3.

2.1

2.2

Rata tintd de bazd este programatd de cdtre operator. Pentru aplicarea
punctuala, aceasta rata de baza poate fi ajustata in sus sau in jos in pasi de
%, dupa cum este cazul, in timp ce sistemul se afla in lucru. Instrumentul va
controla rata de aplicare efectivda pentru a obtine rata tintd, indiferent de
viteza de naintare.

Totusi, trebuie sa aveti in vedere faptul ca intervalul de viteze de inaintare
pentru care sistemul poate sa obtind rata tintd va depinde de rata setatd.
Daca viteza de inaintare este prea mare sau prea micd, instrumentul va alerta
operatorul cu o alarma acustica.

Sub-aplicarea (viteza excesiva)

Dacd viteza de Tnaintare depaseste valoarea maxima, peste care nu se mai
poate obtine rata de aplicare tintd (de exemplu actuatoarele s-au extins in
pozitia de maxim), atunci instrumentul incepe sa afiseze intermitent viteza de
inaintare si emite un beep continuu. Trebuie sa reduceti viteza de inaintare
sufficient de mult pentru ca sa fie atinsa rata tintd, moment in care
instrumentul se opreste din beep-dit si revine la afisarea ratei de aplicare.

Setarea ratei tinta de baza

Rata tinta de baza poate fi setata numai in conditiile in care distribuitorul
nu functioneaza si nu se deplaseaza.

Selectati canalul - iar rata de baza se va afisa.

Apoi apdsati si mentineti apdsat unul din butoanele = Si ¥ pentru a
modifica rata in sus sau in jos.




SOLA- CONTROLER PENTRU DISTRIBUITOR CU RATA VARIABILA

Ecranul, inainte de a incepe modificarea ratei tintd, va afisa scurt dimensiunea
pasului in % cu care se poate modifica rata tinta pe timpul functionarii.

NOTA: Cu cat tineti mai mult timp ap&sat oricare dintre butoane, cu atat mai repede se
va modifica rata tinta. Pentru a face reglaje mai fine, eliberati butonul si apoi
apasati cate o datd pentru a ajusta rata cu incremente de 1 kg.

3. Apdsati 2 pentru a confirma setarea noii rate tinta.

[T

2.3 Aplicarea puntuala - Varierea ratei tinta

Pe timpul functionarii distribuitorului, puteti ajusta rata de aplicare cu pana la
50% mai sus sau mai jos fata de rata tinta.

Apasati unul din butoanele = si * pentru a varia rata in sus sau in jos cu
un % preprogramat (valoarea implicit este de 5%).

NOTA: Consulta i manualul de calibrare pentru a seta valoarea pasului de %.

Bara din partea stanga a ecranului va indica daca sunteti peste sau sub rata
tinta. Atunci cand variati peste sau sub rata tinta, rata de aplicare va fi afisata
intermitent, alternandu-se intre noua ratd de aplicare si valoarea variatiei in
%. De exemplu, daca o rata tinta de 500 kg/ha este variata cu -5%, ecranul
va afisa alternativ ‘475’ (kg/ha) si *-5".

-5% sub tinta La tintd +5% peste tintd

Apésa’,ci‘g’r:l"u pentru a reveni la rata tinta.
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3.1

Calibrarea Produsului

Pentru a se asigura ca sistemul aplicd cantitatea corecta de ingrasamant,
operatorul trebuie sd efectueze un test cu gdleata pentru fiecare tip de
ingrasamant. In acest scop, instrumentul are un mod de testare.

Testul cu galeata poate fi efectuat numai cu distribuitorul nefunctionand
(indicatorul ] trebuie s3 palpaie) si vehiculul oprit.

Procedura de calibrare

Scoateti discul din stdnga si pregatiti galeata pentru colectarea
ingrasamantului distribuit.

Incarcati fertilizatorul ce va fi testat in magazie.

Activati modul de testare (modul 'CAL.3') apasand comutatorul & in
timp ce porniti alimentarea.

Instrumentul va afisa viteza de inaintare simulata (valoare implicita = 8 km/h)
care va fi folosia pe timpul testului. Daca este nevoie, folosind comutatorul
X , aceasta poate fi modificatd pentru a reprezenta viteza de operare
tipica.
Apasati comutatorul = pentru a trece la urmatorul canal pentru a seta
suprafata simulata. Aceasta este suprafata pentru care se face simularea
pentru testul de calibrare a produsului. Se poate alege dintr-un numar de 3
optiuni in functie de rata de aplicare vizata si dimensiunea galetii
(recipientului)

Rata de aplicare vizata Afisaj Suprafata simulata
(kg/ha) (ha)
0-100 '‘bAJA' 0.4
100-300 'NOR' 0.13
300-800 'ALtA' 0.05

Apdsati comutatorul ¥ pentru a selecta optiunea doritd si treceti la
urmatorul canal pentru a seta rata de aplicare tinta.

Introduceti rata tintd folosind butoanele =  si ¥ . Apdsati %%
pentru a confirma si selectati urmatorul canal.

Ecranul va afisa ‘disc’ indicand operatorului sa roteasca axului prizei de
putere la viteza normald, pentru a asigura o functionare corectd a
agitatorului de deasupra gurii de evacuare de masurda. Dupa ce se
detecteaza viteza de rotatie instrumentul afiseazd intermitent ‘0000’

11
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NOTA: Daci efectuati teste de calibrare pentru o perioadd lungd de timp, existd

10.
11.

12.

13.

14.

posibilitatea ca ingrasamantul sd se compacteze si sa se supraincalzeascd in
zona de deasupra trapei inchise din dreapta, deoarece acolo materialul nu
curge.

Din acest motiv, va recomandam ca pe durata unor teste cu galeata de
lunga durata sa va asigurati ca partea din dreapta este goala.

Deschideti trapa din stanga folosind cutia comutatoarelor iar actuatorul se va
extinde in pozitia dorita pentru a satisface rata si viteza anterior stabilite, pe
baza factorului ‘T’ curent.

Ecranul va afisa acum ‘run’. Va ramane deschis pana cand se simuleaza
sauprafata programata, dupd care se va inchide automat indifferent de cutia
intrerupatoarelor. Ecranul va afisa atunci ‘stop’.

Opriti priza de putere. Atunci cand instrumentul sesizeaza cd viteza axului
este zero se va afisa mesajul ‘trAp’ pand cand intrerupatorul trapei din stanga
este adus in pozitia 'off'. Niciun intrerupator nu va functiona pana cand se
efectueazd aceasta operatie, moment dupd care se afiseazd pe ecran
intermitent masa teoretica asteptata.

Mdsurati continutul galetii (recipientului).

Reglati masa afisata folosind butoanele ~ si "' pentru a ajunge la
aceeasi valoare cu masa cantarita. Apdsati2# pentru a confirma si selectati
urmatorul canal.

Instrumentul va afisa noul factor ‘T’ calculat si trebuie sa inregistrati
aceastd valoare in manual pentru o utilizare ulterioara. Aceasta valoare va
suprascrie factorul in modul programare 1, canalul 4. Daca noua valoare
calculata se afla in afara limitelor intervalului 0.800 -1.200, atunci ecranul
va afisa ‘Errl’, indicand faptul ca testul trebuie repetat.

Apasati pentru a repeat testul de la pasul 3, sau opriti instrumentul si
porniti-l din nou pentru a reveni la modul de operare normal.

Remontati discul din stdnga pentru a fi gata pentru distribuirea
ingrasamantului.

10
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3.2

intrebdri frecvente privind Calibrarea Produsului

Cauza posibila

| Remediere

Existd o micd discrepantd in ceea ce priveste cantitatea distribuita.

Suprafetele rezervorului sunt
erodate, fapt ce reduce curgerea
materialului.

Pe madsura ce suprafetele sunt slefuite de
curgerea materialului pe durata utilizarii
normale, e posibil sa trebuiasca sa
ajustati factorul "T" (3.3).

Caracteristicile de curgere ale
fertilizatorului sunt diferite de cele
utilizate pentru calibrare.

E posibil ca fertilizatorul sa fi absorbit mai
multd umiditate decat materialul utilizat
fin testul cu galeata, e posibil sa
trebuiasca sa ajustati factorul "T" (3.3).

Variatii normale precum starea
terenului, umiditatea, natura
produsului etc.

Reglati factorul "T" (3.3).

Existd o mare discrepanta in ceea ce priveste cantitatea distribuita.

Latimea de distribuire
programata este incorecta.

Din modul normal de operare,
selectati canalul E, apoi apdsati si
tineti apasat “* pentru a vedea
setarea pentru iadime.

Viteza de inaintare este incorectd din
cauza calibrarii incorecte.

Efectuati un 'AutoCal' (consultati
manualul de calibrare).

Nu exista semnal pentru viteza de
fnaintare.

Verificati firele de conectare ale
senzorului pentru viteza de inaintare.
Verificati daca magnetul trece la 10 -
15 mm de senzor.

Instrumentul tiuie i continuu.

Viteza de naintare este prea mare.

Tiuitul indica faptul ca parametrii de
control au fost depasiti, astfel incat
rata de aplicare setatd nu poate fi
atinsd. In consecintd, cantitatea
distribuita efectiv va fi mai mica
decat ar trebui sd fie. Reduceti
viteza.

12
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3.3

3.3.1

Corectarea factorului de calibrare

Dacd dupa ce distribuiti ingrasamantul pe teren, descoperiti o discrepanta
consistenta intre masa citita de instrument si masa efectiv distribuita, atunci
calculati valoarea factorui "T" corectatd folosind o formuld simpla si
reprogramati-o.

Factorul corectat poate fi determinat printr-un calcul simplu folosind masa

efectiva si masa afisata dupa cum urmeaza:

Factorul corectat = Factorul programat x Masa efectiva
Masa afisatd

De exemplu: Factorul existent este 0.904. Masa afisata a fost de 780 kg dar
masa distribuitd efectiv a fost de 1000kg.

Factorul "T" trebuie setat la valoarea 0.904 x (1000/780) = 1.158

Prin urmare, dacd masa afisata pe instrument este mai mare decat masa
distribuita efectiv, factorul "T" trebuie sa fie diminuat, si dacd masa afisata pe
instrument este mai mica decat masa distribuita efectiv, factorul "T" trebuie
sa fie madrit.
Ajustarea factorului"T"
in timp ce v3 aflati in modul de operare normal, selectati canalul ratei (- ).

Apasati si tineti apasat butonul e timp de 3 secunde. Factorul "T"
existent apare intermitent pe ecran.

Ajustati valoarea in sus sau in jos folosind butoanele ‘=" sau

Ap3sati iar “® pentru a reveni in modul de operare normal.

13



4.1.1

4.1.2

4.2
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Alte functii de masura de lucru

Viteza de inaintare

- e )

Viteza de inaintare este afisata in km/h.

Alarma pentru viteza redusa

Dacd viteza de inaintare scade sub 0,5 km/h in timp ce distribuitorul
functioneaza (de ex. materialul curge prin trapa(e)), instrumentul incepe sa
afiseze intermitent viteza de inaintare si emite 5 beep-uri la fiecare 30 de
secunde.

Instrumentul va reveni la afisarea ratei de aplicare atunci cand viteza de
inaintare creste peste 0,5 km/h.

Alarma pentru viteza ridicata (Sub-aplicare)

Aceastd alarma este activatd atunci cand, ca rezultat al unei viteze de
inaintare prea mare, actuatorul este fortat sd se extindd mai mult decat
maximul sdu, si ca urmare, rata tinta nu poate fi atinsa. Instrumentul incepe
sa afiseze intermitent viteza de inaintare si emite beep-uri in mod continuu.
Instrumentul va reveni la afisarea ratei de aplicare atunci cand viteza de
inaintare este redusa suficient de mult pentru ca rata tinta sa poata fi atinsa.

Suprafata

(o i o ¥)

Suprafata (in hectare) este obtinuta din produsul vitezei de inaintare (sau
viteza simulatd pentru testul de calibrare) si latimea de implementare
programata. Suprafata se contorizeaza (acumuleaza) numai cand
distribuitorul este pornit si una sau ambele trape sunt deschise. Daca o
trapa este inchisd, atunci suprafata se acumuleaza numai la jumatate de
ratd. Existd doua inregistratoare de memorie - 'Total 1' si 'Total 2' si
suprafata se acumuleaza pentru ambele. Aceste totaluri pot fi resetate la
zero in mod independent.

14



SOLA - CONTROLER PENTRU DISTRIBUITOR CU RATA VARIABILA

4.2.1 Selectarea afisdrii Totalului de Supraf. 1 si Totalului de Supraf. 2

1. Selectati canalul [

2. Apdsati “® pentru a comuta intre cele
douad totaluri de suprafete.
Ecranul va afisa ‘tot.1’ sau ‘tot.2’ inainte
de a afisa suprafata acumulatd de la
ultima resetare a totalului.

Figura 4: Selectarea Totalului de Sup.

4.2.2 Resetarea afisdrii Totalului de Supraf. 1 sau a Totalului de Supraf. 2

1. Selectati canalul E‘ — —

2. Apasati = pentru a comuta intre cele
doua totaluri de suprafete

3. Tineti apdsat ... timp de 5 secunde

pentru a reseta la zero acel total.

Al

i

Figura 5: Resetare Total 1/ Total 2

NOTA: Totalul de suprafatd mare (care nu se poate reseta) poate fi vizualizat ih modul
calibrare (consultati Manualul de Calibrare).

15
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4.3

4.4

Viteza de lucru

(m ﬁ@»«.*@ﬁ_) ﬁv)

Viteza de lucru este afisata in ha/h.

Viteza de lucru se obtine din produsul dintre Idtimea de lucru setata si viteza
de inaintare. Se bazeaza pe inregistratorul de suprafata selectat 'Total 1' sau
"Total 2' (prin urmare exista 2 inregistratoare de viteza de lucru).

Viteza de lucru este actualizatd de fiecare data cand inregistratoarele
sistemului se opresc (de ex. distribuitorul este oprit).

Viteza de rotatie a dispozitivului rotativ

(e e )

Acest canal afiseazd nr. de r.p.m. a dispozitivului rotativ. In intervalul normal
de operare, viteza dispozitivului este de aproape 10 rpm.

NOTA: Acest canal nu poate fi selectat dacd factorul de calibrare al senzorului

4.4.1

dispozitivului rotativ este setat pe zero ih modul de calibrare 2 (consultafi
Manualul de Calibrare).

Alarma pentru viteza de rotatie redusa a dispozitivului

Dacd viteza de rotatie a dispozitivului scade sub un prag programabil de cdtre
utilizator (implicit = 400 rpm), instrumentul va afisa nr. de rpm a
dispozitivului si va emite 5 beep-uri la fiecare 30 de secunde. Puteti ignora
temporar alarma prin selectarea altui canal.

Instrumentul va reveni la afisarea ratei de aplicare atunci cand viteza de
rotatie a dispozitivului revine la o valoare peste prag.

Daca viteza de rotatie a dispozitivului inregistreaza valoarea zero, trapele se
inchid in mod automat iar instrumentul afiseazd intermitent 'disc'. Pornirea
dispozitivului va anula mesajul afisat si va permite trapelor sa se deschida.
Pragul de alarma pentru vitezé redusa se seteazd in modul de calibrare 2
(consultati Manual de Calibrare).

16
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4.5 Continutul magaziei- Optiunile de afisare

(:_-_. @ B % o $>

Acest canal da fie o simpld alarma de nivel scdzut, fie afiseaza continutul
magaziei, in functie de cum este configurat sistemul.

4.5.1  Alarma pentru nivel scazut (folosind Senzorul de Nivel a Magaziei)

Daca magazia este dotata cu un senzor de nivel, atunci cand selectati acest
canal se afiseaza scurt “1” pentru a indica faptul ca alarma este activa, si apoi
nu se mai afiseazad nimic.

NOTA: Aceasta este setarea implicita. Daca este afisat “0” atunci alarma este dezactivata.

Atunci cand continutul magaziei scade sub senzor, ecranul va trece pe acest
canal si va afisa intermitent “Alar”, iar instrumentul va emite 5 beep-uri la
fiecare 30 de secunde. Puteti ignora temporar alarma prin selectarea altui
canal.

Alarma pentru nivelul magaziei nu functioneaza pentru viteze de inaintare mai
mici de 2 km/h.

4.5.2 Afisarea masei(Cantitatea ramasd in magazie/ Cantitatea
distribuitad)
Instrumentul trebuie setat pentru continutul “Volumetric” al magaziei in
modul calibrare (daca este necesar, consultati Manualul de calibrare).

Pe baza ratei de aplicare, sistemul calculeazd cantitatea teoreticd din
magazine, afisand fie masa totala distribuita, fie cantitatea ramasd in
magazine, in functie de modul in care este configurat instrumentul in modul
calibrare.

Daca este selectatd unitatea de masura kg, se afiseazd in kg pana la
"9999”, iar pentru valori mai mari, punctul zecimal indicd faptul ca citirea
este in tone (rotunjita la 10kg), de ex. 10.10 tone.
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4.6

4.6.1

4.6.2

Afisarea “Cantitatii ramase in magazie”

Daca Cantitatea Maxima a Magaziei este setatd la o valoare superioara lui
zero in modul calibrare (consultati Manualul de Calibrare pentru setarea
acesteia), ecranul va numéra descrescator de la valoarea maxima, prezentand
cantitatea de produs ramasa in magazine. Atunci cand masa calculata ajunge
la pragul de masa prentu care s-a presetat alarma, instrumentul va emite 5
beep-uri la fiecare 30 de secunde.

Resetarea valorii “Cantitatii Maxime a Magaziei”

Selectati canalul -, apoi apasati si mentineti apdsat butonul
Instrumentul va emite 10 beep-uri apoi se va reseta la valoarea implicita.
Setarea implicita din fabrica este de 2000 kg.

Setati Cantitatea pentru Alarma

Selectati - apoi apdsati si mentineti
butonul “* apasat timp de 3 secunde.

Se afiseaza cantitatea pentru alarma
curentd (fig 8a). Setarea implicitd din
fabrica este de 250kg (0250).

Continuati s& apdsati “&*

APASATI si ELIBERATI ¥ pentru a
selecta cifra sau punctul zecimal pentru
a modifica, sau...

MENTINETI APASAT butonul - pentru
a schimba cifra sau pentru a trece la
punctul zecimal.

Retineti, setarea unui punct zecimal
seteazd unitatea de masura in tone. Dacd
nu este setat un punct zecimal, unitatea
de masura sunt kilogramele.

Eliberati butonul ¥ pentru a reveni la
modul normal de operare.

Figura 8b: Setarea cantitati de alarmd
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4.6.3

Reglarea valorii “Cantitatii Maxime a Magaziei”

Relevanta valorii afisate este legatd de o Cantitate Maxima a Magaziei corect
programatd, in conformitate cu cantitatea efectiva de produs aflatd in
magazine la inceput.

In aceste conditii, ati putea dori s3 ajustati valoarea implicitd (de ex. pentru
cazul in care magazia este incarcatd partial)

Opriti instrumentul. Apdsati butonul Ry
B si mentineti ap&sat iar :
instrumentul porneste.

e

Apasati pentru a selecta canalul

- . Se afiseaza cantitatea maxima cu
prima cifra afisatd intermitent (fig.9a).

w 14
Puteti elibera acum butonul : ) C:g ;‘:

APASATI si ELIBERATI butonul = i M‘ " 't_ 0. p
pentru a selecta cifra sau punctual —eNet 22 secunde
zecimal pentru a modifica, sau...

Pornire

Figura 9a: Vizualizarea Cantitatii

MENTINETI ¥ apésat pentru a modifica  Maxime din Magazie
cifra sau treceti la punctual zecimal.
Retineti, setarea unui punct zecimal

seteaza unitatea de masura in tone. Daca
nu este setat un punct zecimal, unitatea
de masura sunt kilogramele.

Opriti instrumentul si apoi porniti-I din nou
pentru a reveni la modul normal de
operare.

Atunci cand distribuitorul inepe sa lucreze,
Ecranul va continua sé numere descrescdtor i -

De la valoarea care a fost introdusd mai Figura 9b: Setarea Cantitatii
sus. Maxime din Magazie
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4.7

4.7.1

Afisarea “Cantitatii distribuite”
Dacad Cantitatea Maximd din Magazie este setata la zero in modul calibrare

(vezi 4.6.3), functia de alarma este dezactivata si ecranul va numara in sens
crescétor de la zero, indicand cantitatea de produs dispersat.

Resetarea afisajului “Cantitatii distribuite” la zero

Puteti reseta la zero, de ex. daca inregistrati fiecare incdrcare a magaziei,
totalurile pe parcele, totalurile zilnice, etc. Totusi, retineti cd pe langd acest
canal pentru totaluri existd si un “total mare” care ramane in memoria
instrumentului.

Selectati canalul - , apoi apasati si mentineti apasat butonul === .
Instrumentul va emite 10 beep-uri apoi se reseteaza la zero.
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Produs Rata de aplicare (kg/ha) Factorul "T"
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Produs

Rata de aplicare (kg/ha)

Factorul "T"
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Produs

Rata de aplicare (kg/ha)

Factorul "T"
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